FERMAPOR® K31

Zweikomponentiger, raumtemperaturvernetzender
Polyurethanschaum zum Abdichten im FIPFG-Verfahren
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2-dimensionaler Auftrag
auf ebener Flache

Hierbei werden bevorzugt thi-
xotrope (pastdse) Dichtungs-
systeme eingesetzt, die je nach
Viskositatsgrad einen Dich-
tungskorper ausbilden, der ein
Hohen-/ Breitenverhdltnis von
1:2,5biszu1:1,5 aufweist.

FERMAPOR® K31 ist der Markenname fiir zweikomponentige Polyurethansysteme von Sonderhoff fiir die
Herstellung von weichelastischen Schaumstoffdichtungen, die mit Hilfe der FIPFG-Technologie (Formed-
in-Place-Foam-Gasket) direkt auf dem Bauteil aufgeschdumt werden. Die Systeme bestehen aus einem
Basis-Harz (A-Komponente) und einem Harter (B-Komponente), die in einem vorgegebenen Mischungs-
verhaltnis miteinander vermischt werden. Dabei bildet sich nach wenigen Minuten ein weicher Dichtungs-

schaum.

Nach dem Ausreagieren ist der Dichtungsschaum klebfrei und kann verbaut werden. Die Dichtfunktion
wird bei einer Verpressung von ca. 30 — 60 % der ausreagierten Dichtung erzielt. Die Komponenten kon-
nen in ihrem FlieRverhalten, Reaktivitat und Farbe beliebig eingestellt werden. Sonderhoff kann auf die
Erfahrung von mehr als 1000 FERMAPOR® K31-Rezepturen zuriickgreifen.

2-dimensionaler Auftrag
in eine Nut

Meist werden hier fliissige
Dichtungssysteme eingesetzt,
die sich im Koppelungsbereich
selbst nivellieren. Somit kann
eine ansatzlos geschlossene
Dichtung realisiert werden.

3-dimensionaler Auftrag
auf eine Flache

Bevorzugt werden thixotrope
(pastose) Dichtungssysteme ein-
gesetzt, die je nach Viskosi-
tatsgrad einen Dichtungskor-
per ausbilden, der ein Héhen-/
Breitenverhaltnis von 1:2,5 bis
zu 1: 1,5 aufweist. Der Einsatz
ist auch bei extremen Schrégen
bis zu senkrechten Flachen
maglich.
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3-dimensionaler Auftrag
in eine Nut

Thixotrope (pastdse) Dichtungs-
systeme werden hierbei am
haufigsteneingesetzt.DerDich-
tungsauftrag ist auch bei extre-
men Schragen moglich.



Vermischungszeit

FERMAPOR® K31 - Die Komponenten

FERMAPOR® K31 Dichtungsschdaume bestehen aus einer fliissigen bis pastdsen A-Komponente (Polyol)
und einem Harter, der B-Komponente (MDI- Isocyanat)

FERMAPOR® K31 - Der Reaktionsablauf

Die Reaktion von FERMAPOR® K31 Dichtungsschdumen wird durch die Vermischung der A- und B-
Komponente gestartet. Es resultiert eine chemische Reaktion mit einem gleichmafiigem Verlauf un-
ter Raumtemperaturbedingungen. Dabei schdumt die aufgetragene Masse zu einer gleichformigen
Dichtung auf.

Reaktionszeit Aufschdumzeit Klebfreizeit Montagezeit

FERMAPOR® K31 - Der Schaumprozess

¢ Vermischungszeit: ist die Zeitspanne, in der die A- und B-Komponente vermischt werden

* Reaktionszeit: ist die Zeitspanne, in der das FERMAPOR® K31 Schaumsystem zu reagieren beginnt
(nach ca. 15— 60 Sek.*)

e Aufschdaumzeit: nennt man die Zeitspanne, in der das FERMAPOR® K31 Schaumsystem zu einem
Dichtungskérper expandiert (nach ca. 15— 180 Sek.*)

* Klebfreizeit: ist die Zeit, ab der die Dichtungsoberfléche von FERMAPOR® K31 Schaumsystemen bei
Raumtemperatur klebfrei ist und ohne Beschadigung beriihrt werden kann (nach ca. 2 — 20 Min.*)

 Montagezeit: ist der Zeitpunkt, nachdem FERMAPOR® K31 Schaumsysteme belastet bzw. die abgedich-
teten Bauteile montiert werden konnen (nach ca. 20 Min. — 12 Std.*)



Polyurethanschaum zum Abdichten im FIPFG-Verfahren

FERMAPOR® K31-Systeme werden mit 2K-Misch- und Dosieranlagen verarbeitet. Die empfohlene Verarbeitungstemperatur
liegt bei + 23° = 5° Celsius. Die meisten FERMAPOR® K31-Komponenten sind originalverschlossen und bei Lagertemperaturen
von + 10° bis + 40°C mindestens 6 Monate haltbar.

Eigenschaft

Aussehen
Harte

Stauchharte (25% Kompression)

Raumgewicht

Temperaturbestandigkeit

Zugfestigkeit
Bruchdehnung

Riickstellfahigkeit (DVR)

Wasseraufnahme

Brandschutzausriistung
sonstige Eigenschaften

FERMAPOR® K31
A-Komponente

A-9854-7
A-9652-11-VP2
A-9020-5
A-9021-2-VP1
A-9230-2-VP
A-9160-VP3
A-9025-2-VP2
A-9550-VP2
A-9020-15-F
A-9020-VP299-1
A-9808
A-9675-2-VP
A-9260-2
A-9308-5-VP5
A-9675-20-VP3
A-9212-3-VP
A-9199-29-VP3
A-9199-28-VP4
A-9575-3
A-9575-3LE
A-9828-1
A-9843-8-VP2
A-9762
A-9370-VP5

Anwendung*

Beleuchtung
Beleuchtung
Schaltschranke
Schaltschranke
Schaltschranke
Schaltschranke
Schaltschranke
Schaltschranke
Filter

Filter

Filter
Automobil
Automobhil
Automobil
Automobil
Automobil
Automobil
Automobil
Automobil
Automobil
Verpackungen
Verpackungen
Verpackungen
Haushalt

FERMAPOR® K31

schwarz oder grau, sonstige Farben auf Anfrage

von 5 Shore 00 bis 40 Shore A realisierbar

5 kPa bis 200 kPa

von 0,1 g/cm3 bis 0,6 g/cm3

von — 40 °C bis + 100 °C (kurzzeitig bis + 160 °C)

bis zu 2 MPa [N/cm?]

bis zu 400 %

> 97 % abhéangig von den Testbedingungen

ab < 3,5 %, Hydrophobierung mdglich

Flammschutz bis UL-94 HF-1 méglich

z. B. mikrobizide Ausriistung, gleitfahig, geeignet fiir Lebensmittelverpackungen,
bis IP68-Schutzart, bis NEMA 12 Schutzart, foggingarm, spezielle Schaumsysteme
mit elastischer Schutzumhiillung méglich

Viskositat Harte  Raumgewicht weitere Eigenschaften*
mPas Shore 00 g/cm3
900-1.200 30-45 0,30-0,40  besonders guter Verlauf, hohe Dichtigkeit, sehr guter DVR
1.000 - 1.600 30-45 0,20-0,40  spez. Produkt fiir Feuchtraumleuchten, besonders nivellierend
45.000 - 65.000 45 - 55 0,25-0,30  UL-50 Listung und gute Haftung auf Lack
37.000 - 52.000 35-50 0,25-0,35 UL-50 Listung und UL-94 HBF gelistet
40.000 - 50.000 55-65 0,30-0,40  UL-50 Listung, hydrophob, sehr guter DVR, gute Haftung auf Lack
18.000 - 22.000 43-53 0,20-0,30  gute mech. Festigkeit, gleitfahig, optimiert fiir Scherbelastung
38.000 - 50.000 25-40 0,20-0,30  besonders weich, UL-50 Listung, gute Haftung auf Lack
2.000 - 4.000 40-50 0,22-0,40  spez.fiir Hochdruck- Misch- und Dosiermaschinen
50.000 - 65.000 50 - 60 0,20-0,30  antimikrobiell, fiir RLT-Geréte geeignet
58.000 - 68.000 45-57 0,25-0,40 fiirinverses Hohen-Breiten-Verhiltnis
800 -2.000 40-50 0,20-0,35 fiir kleinste Nutanwendungen (2 mm)
1.000 - 2.500 35-75 0,25-0,50  hohe Dichtigkeit, hydrophob, besonders guter DVR
40.000 - 60.000 20-30 0,15-0,30  besonders weich, geringe Verbaukrafte
130.000-200.000  35-45 0,25-0,40  spezfiir Uberkopf-Anwendung, sehr hohe mech. Festigkeit, hydrophob
1.500 - 2.500 45 - 55 0,35-0,60 spez. fiir Hochdruck- Misch- und Dosiermaschinen
53.000 - 65.000 50 - 65 0,35-0,50  hohe Dichtigkeit, hydrophob, besonders guter DVR
45.000 - 60.000 20-35 0,20-0,30  hohe Dichtigkeit, geringe Verbaukrafte und hohe mech. Festigkeit
35.000 - 45.000 40-70 0,30-0,50  gute Trockenhaftung auf verzinkten Oberflachen, hydrophob
1.000 - 1.500 40-70 0,30-0,50  spez. Produkt fiir Automobilbeleuchtung
1.000 - 1.500 60-70 0,35-0,50  niedrige Emission, entspricht VW50180, VDA277, DIN75201-B
1.800 - 2.700 60-75 0,30-0,40  hochelastisch, fiir hohe Dichtigkeitsanforderungen, guter DVR
7.000 - 15.000 55-75 0,30-0,40  gutes Preis-Leistungs-Verhiltnis, guter DVR
5.000 - 8.000 60-75 0,25-0,40  mit Zulassung fiir Lebensmittelverpackungen
60.000 - 80.000 7-30 0,15-0,35 hypersoft fiir Ceranfelder



FERMAPOR® K31

Polyurethanschaum zum
Abdichten im FIPFG-Verfahren

10 gute Griinde fiir den Einsatz von FERMAPOR® K31 *

1. FERMAPOR® K31-Systeme sind bestens geeignet zur Abdichtung von industriellen Bauteilen.
2. Die Anwendung von FERMAPOR® K31-Systemen istin praktisch allen Formen und Geometrien moglich.

3. FERMAPOR® K31-Systeme erreichen oft besonders gute Haftungsanbindung zum Bauteil durch die
chemische Reaktion der beiden Komponenten auf dem Tragermaterial.

4. FERMAPOR® K31-Systeme besitzen ein hervorragendes Langzeitverhalten und zeigen noch nach
Jahren im Dauereinsatz eine nahezu 100%ige Riickstellfahigkeit.

5. FERMAPOR® K31-Systeme sind bei Raumtemperaturin 2 - 20 Minuten klebfrei, ein Ofen kann die
Reaktionszeit extrem verkiirzen, ist aber nicht notwendig.

6. Mit FERMAPOR® K31- Systemen lassen sich auch grof3e Bauteiltoleranzen einfach ausgleichen.

7. Die FERMAPOR® K31-Systeme bilden nach der Reaktion eine vernetzte Struktur aus, die duBerst
stabil gegen Einfliisse wie Feuchtigkeit, Staub und Temperatur ist.*

8. Mit FERMAPOR® K31-Systemen sind Dichtungsschdaume mit extremer Weichheit realisierbar.

9. FERMAPOR® K31-Systeme werden mit 2K-Dosieranlagen verarbeitet und kdnnen flexibel und
schnell jederzeit auf andere abzudichtende Bauteile umgestellt werden.

10. Mit der Anwendung von FERMAPOR® K31-Systemen sind selbst kleine Produktserien rentabel zu
bearbeiten.

FERMAPOR® K31 im Automobil FERMAPOR® K31im Schaltschrank ~ FERMAPOR® K31 in Leuchten FERMAPOR® K31 im Filter



Wir liefern weltweit in iiber 50 Lander und unsere Kunden produzieren
jahrlich mehr als 300.000.000 Dichtungen mit unseren Produkten.

@ Produktionsstandorte M Auslandsgesellschaften A Vertriebsstandorte ¥ Lohnfertigung

Sonderhoff Holding GmbH Sonderhoff Chemicals GmbH Sonderhoff Services GmbH Sonderhoff Engineering GmbH
Richard-Byrd-Strafie 24 Richard-Byrd-Strafie 26 Mathias-Briiggen-Strafe 124-128 Dr. Walter Zumtobel Strafle 15

50829 Kdln 50829 Kdln 50829 Kdln 6850 Dornbirn

Deutschland Deutschland Deutschland Osterreich 5
Tel +4922195685-0 Tel +4922195685-0 Tel +49221956526-0 Tel +435572398810 §
Fax +4922195685-599 Fax +4922195685-599 Fax +49221956526-39 Fax +435572398810 - 55 8
Sonderhoff Polymer-Services Austria GmbH  Sonderhoff Italia s.r.l. Sonderhoff USA Corporation Sonderhoff (Suzhou) Sealing Systems Co.Ltd. E
AllgaustraRe 3 Via della Foppa 2/5 1895 Big Timber Road - Unit B 1 Lansheng Road, Suzhou Industrial Park £
6912 Horbranz 23848 Oggiono Elgin, IL 60123 215126 Suzhou g
Osterreich Italien USA P.R. China S
Tel +435572398810 - 902 Tel +390341 26551 Tel +18478881110 Tel +8651282272800 _‘é
Fax +43 5572398810 - 900 Fax +39 0341265555 Fax +1847 888 1116 Fax +86 51282272799 £

*Die Beschreibung der moglichen Einsatzbereiche unserer Produkte sowie die technischen Angaben und Werte haben nur allgemeinen Charakter und bedeuten nicht, dass ein bestimmtes
Produkt unter allen Bedingungen im jeweiligen Einsatzbereich verwendet werden kann. Insoweit ist der genannte Einsatzbereich keine verbindliche Leistungsheschreibung bzw. Ver-
wendungshestimmung. Aufgrund der vielfaltigen Umgebungsvariablen und deren Einfliisse (z.B. Temperatur, Priifkdrper, GroRe, Wechselwirkungen mit Substraten, Maschineneinfliisse u. &.)
miissen Sie als Kunde priifen, ob das Produkt fiir Ihren konkreten Einsatzbereich geeignet ist. Hierbei sind wir gerne beratend behilflich.

info@sonderhoff.com - www.sonderhoff.com SO n d 6 r h O ff



